EJE, EJK, EJL

SCHENCK

Prif-und Diagnosesystem fur Permanentmagnetmotoren und Aggregate

Aufbau

Ein- oder Zweistationen-Maschine mit automatischem
Prifablauf im Gberschlagenen Takt, manuelle oder
automatische Beschickung.

Alternativ wird nur die Messtechnik geliefert und die
Prifstation wird durch den Kunden beigestelit.

Die Werkstlicke kbnnen durch Transportbander auf Paletten
oder in Kasten an die Maschine herangefihrt werden.
Messsystem im Schaltschrank eingebaut, im Wesentlichen
bestehend aus Industrie-PC mit Signalprozessor, TFD-Touch-
Screen und Prufsoftware.

® parameter-ldentifikation
® Vibraakustische Diagnose

® Mit kundenseitiger Priftechnik
kombinierbar

® Halb- oder vollautomatischer Priifablauf

® Flexibler Einsatz, leichte Umriistbarkeit
fur verschiedene Motortypen

Anwendungsbereich

Leistungs- und objektive Gerdauschprtfung in der
Serienendprifung von permanent erregten
Gleichstrommotoren und Aggregaten wie zum Beispiel: ABS-
Motoren, Luftermotoren, Verstellmotoren,
Schiebedachmotoren, Scheibenwischermotoren,
Industriemotoren etc.
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Durch Parameter-ldentifikation, d.h. Gber einen Vergleich der Motor-Systemantworten auf
elektrische Impulse und eines Referenzmodells bestimmt das PI-System charakteristische
Motorparameter wie Widerstand, magnetischer Fluss, Eisenverluste, Reibmoment etc. Das
Verfahren ermdglicht ohne Lastankopplung die Ermittlung der Motorkennlinien, wodurch
sich erhebliche Geschwindigkeitsvorteile gegenuber konventionellen Verfahren ergeben.
Durch Abweichungen von bestimmten Parametern sind Ruckschltsse auf Fertigungsfehler
maoglich wie falsche oder kurzgeschlossene Wicklung, falsche Magnetisierung, zu hohe
Lager- oder Birstenreibung.

Die objektive Gerauschprufung des Diagnosesystems lasst sich auf viele Gebiete
industrieller Fertigung anwenden und erlaubt, Qualitat einfacher und wirtschaftlicher zu
sichern. Mit der vibro-akustischen Diagnose wird das vom Priifling abgegebene
Gerauschspektrum analysiert, um Schlechtteile durch charakteristische Gerauschmerkmale
zu identifizieren. Das VAD-System ist lernfahig und lasst sich nach Vorgabe bestimmter
Gerauschmuster auf die Erkennung qualitétsrelevanter Gerdusche oder Anteile trainieren.
Kaum eine Methode kann so effektiv die Wirksamkeit konstruktiver MaBnahmen
uberprifen - fur leisere, vibrationsarmere und komfortablere Produkte.

Eine vollautomatische Priifung ermdglicht das Diagnosesystem EJL: Parameter-
Identifikation, die ein- oder mehrkanalige, objektive Gerdusch-prifung und auch eine
Luftschallpriifung werden optional angeboten. Die leichte Umrustbarkeit fur verschiedene
Motortypen garantiert einen flexiblen Einsatz. Wie bei allen PI-/VAD-Systemen wird ein
leistungsféhiger Industrie-PC fur die Messdatenverarbeitung und die Steuerung des
Prufablaufs verwendet. Exakt auf die Anwendung abgestimmte Softwaremodule
ermoglichen eine prazise Auswertung und helfen, die Qualitét zu sichern.
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1 Pruftisch mit verschiebarer Schutzhaube2 SchaltschrankDraufsicht (unverbindl.
Beispiel: Abmessung des Schaltschrankes ist abhangig vom jeweiligen Anwendungsfall)
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Technical data at a glance EJE EJK EJK-TWIN EJL EJL-TWIN
Measuring unit PC with signal processor  PC with signal processor PC with signal processor  PC with signal processor PC with signal processor
Number of test stations 1 2 1 2
Semi-automatic test sequence . .

Fully automatic test sequence . .
Analysis of motor current . . . . .
Determining of motor parameters . . . . .

Evaluation of the motor characteristic curve . . . . .
Statistics of all measured results . . . . .

Motor support and protective cover . . . .

Test object (Motor)

Nominal voltage, max. [Vl 30/60/250 30/60/250 30/60/250 30/60/250 30/60/250
Run-up current, max. [A] 150/100/20 150/100/20 150/100/20 150/100/20 150/100/20
No load speed, max. [min -1] 40.000 40.000 40.000 40.000 40.000
Machine
Width A [mm] 600 2200 2700 3000 3000
Depth B [mm] 600 2000 2000 2000 2000
Height C [mm] 2200 2200 2200 2200 2200
Measurement uncertainty [%] 1 1 1 1 1
Test time [s] 2,5 25 25 7 b)
Change over time [min] 0 0-5 0-5 0-5 0-5
Order No. R0480100.01 R0490100.01 R0490200.01 R0500100.01 R0500200.01
Order No. R0480101.01 R0490101.01 R0490201.01 R0500101.01 R0500201.01
HV testing AC 5000V Order No. R0480102.01 R0490102.01 R0490202.01 R0500102.01 R0500202.01
Rotational direction test Order No. R0480103.01 R0490103.01 R0490203.01 R0500103.01 R0500203.01
Noise check Order No. R0480104.01 R0490104.01 R0490204.01 R0500104.01 R0500204.01
Continuity test Order No. R0480105.01 R0490105.01 R0490205.01 R0500105.01 R0500205.01
Process coupling via DIO Order No. R0480106.01 - - R0500106.01 R0500206.01
Network coupling Order No. R0480107.01 R0490107.01 R0490207.01 R0500107.01 R0500207.01
Tele-service Order No. R0480108.01 R0490108.01 R0490208.01 R0500108.01 R0500208.01
Transfer of measured values to external PC ~ Order No. R0480109.01 R0490109.01 R0490209.01 R0500109.01 R0500209.01
Printer Order No. R0480110.01 R0490110.01 R0490210.01 R0500110.01 R0500210.01
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2) Data non-binding, dependent on respective equipment
3) Measuring time

4) Without hand ing

Schenck RoTec GmbH Telefon (0 61 51) 3223 11 http://www.schenck-rotec.de
sc H E N c K Landwehrstrasse 55 Telefax (0 61 51) 32 23 15 E-Mail rotec@schenck.net
D-64293 Darmstadt



