CAB 950, CAB 850, CAB750

SCHENCK

Messgerate fur Auswuchtaufgaben in der Serienproduktion

Hohe Produktivitat und Flexibilitat sind die Mal3stéabe
far moderne Fertigungslinien. Wer effektiv bleiben will,
muss auf Trends schnell reagieren, schlank fertigen
und ein Uberzeugendes Qualitatsniveau bieten. Das
setzt Technologien voraus, die Produktivitat, Flexibilitat
und Wirtschaftlichkeit sicherstellen.

An Auswuchtmaschinen in der Serienfertigung werden
daher besondere Anforderungen gestellt:
Anpassungsfahigkeit zur Losung individueller
Auswuchtaufgaben, extreme Genauigkeit, hohe
Ausbringung und eine Technik, die sowohl den
Menschen als auch die Produktionsumgebung
berucksichtigt.

Diese Herausforderung unterstitzen unsere
Mikroprozessor-Messgeréte in idealer Weise.
Zuverlassige Hardware, leichtverstandliche Software
und der modulare, servicefreundliche Aufbau helfen
Ihnen, Ihre Wettbewerbsfahigkeit auf lange Sicht zu
sichern.

CAB 950 - Das Produktsystem flir noch mehr Flexibilitat beim
Auswuchten

CAB 950 ist die Kombination von préaziser Mess- und
modernster Steuerungstechnik, robuster Ausfihrung, und
einfachster Handhabung. Alles integriert in einem System mit

® Digitale Messwertverarbeitung fiir hohe
Genauigkeit

® Ausgleichswertberechnung und -
steuerung

® Zahlreiche Software-Bausteine fiir
produktionsorientierte
Auswuchtaufgaben

durchgangiger Bedienphilosophie, einheitlicher
Bedienoberflache und voller Kommunikationsfahigkeit.

CAB 950 beinhaltet die gesamte Funktionalitat seiner
Vorganger CAB 850 und CAB 750. Deutlich erweitert wurden
Fertigungsintegration, Bedienergonomie und Ferndiagnose.
Die integrierte Siemens-SPS ermdglichen Thnen zum Beispiel
das Steuern einer Be- und Entladeeinrichtung. Dank der
Netzwerkfahigkeit des Industrie-PCs mit MS Windows XP und
der Schenck Computer Aided Balancing Software (CAB) rufen
Sie z.B. die Daten zur statistischen Prozesskontrolle einfach
von lhrem Buro aus ab. Sollten Sie trotz der umfangreichen
Testroutinen, Plausibilitdtskontrollen und des praxisnahen
Hilfesystems die Hilfe von Schenck benétigen, so kommen
Sie Uber die integrierte online Ferndiagnose (Teleservice)
sehr schnell zu einer L6sung.

Das CAB 950 gibt es als serienmal3ige Variante fir:
® Kurbelwellen-Auswuchtmaschinen

® Kurbelwellen-Wuchtzentriermaschinen

® Gelenkwellen-Auswuchtmaschinen

® Vertikal-Auswuchtmaschinen

® Montage- und Auswuchtmaschinen fiir Komplettrader

CAB 850 - das Hochleistungs-Auswuchtsystem
Der Mal3stab hinsichtlich Produktivitat, Qualitat und
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Flexibilitat ist das Microprozessor-System CAB 850, das die
Uberragenden Fahigkeiten des CAB 750 mit den
Moglichkeiten der aktuellen Informationstechnologie
verbindet. Es beinhaltet nicht nur umfangreiche Funktionen
bei der Messwertermittlung, Ausgleichsrechnung und -
steuerung, sondern besticht auch durch ein zuverléassiges
Betriebssystem und eine grafisch optimierte
Benutzeroberflache, die leicht ablesbar und intuitiv Gber
einen aktiven Touch-Screen zu bedienen ist - wenn
tatsachlich der Eingriff der Bedienperson einmal erforderlich
sein sollte.

Ausgestattet mit einer modularen Softwarestruktur und einer
leistungsfahigen Hardware mit einer Vielzahl von
Schnittstellen bietet das CAB 850 wesentlich erweiterte
Speicher- und Kommunikationsmadglichkeiten sowie
technologische Freirdume fir die Zukunft.

CAB 750 — produktives Mess- und Ausgleichssystem

Ein Klassiker fur die Serienproduktion ist das CAB 750. Durch
Microprozessortechnik und effektives Multi-Tasking ist es
mehr als nur ein Unwucht- Messgerat: Messwertermittlung,
Ausgleichsrechnung und -steuerung, Fehlerdiagnose und
Datentransfer laufen gleichzeitig ab. Das Gerét ist ein
multifunktionales Mess- und Steuersystem. Es garantiert
kirzeste Systemzeiten, setzt Unwuchten in einen
wirkungsvollen Ausgleich um und tauscht Signale mit der
Peripherie aus.

Seine Digitaltechnik und das ergonomische Bedienkonzept
mit softwaregestiutzten Einrichtvorgdngen minimieren
Stillstandszeiten flr Auswuchtmaschine und Messsystem.
Der Datenspeicher fur bekannte Typdaten und fur wichtige
Maschinen- und Ausgleichsparameter ermoglicht das
Einrichten auf Knopfdruck oder automatisch durch ein
externes Kommando.

Diagnose-Werkzeuge lokalisieren Stérungen und der
Justageaufwand nach dem Austausch von Komponenten ist
minimal.

Ob polar, in Komponenten, in metrischen oder englischen
Einheiten, als Digitalwert, Vektoranzeige oder als Farbgrafik,
mit dem CAB 750 kénnen Sie auch nach der Messung
zwischen der Art der Unwuchtanzeige wechseln - prazise bis
auf die letzte Digitalstelle.

Ob durch Bohren, Frasen, Schweil3en, Schleifen, Klassieren,
in Komponenten oder polar, in einer oder mehreren Ebenen,
in mehreren Bearbeitungsschritten, in festen oder iterativen
Systemen, der optimale Ausgleich wird fehlerfrei berechnet
und automatisch durchgeftihrt. Bis zu 12 digitale Achsen
werden dabei zur Positionierung von Werkstiicken und
Werkzeugen im Betrieb und wahrend des Einrichtens
angesteuert.

Eine statistische ProzeR3kontrolle ist bei diesem
Leistungsumfang selbstverstandlich.
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Statische und dynamische Unwuchtanzeige fiir Autorader mit grafischer Darstellung der
Ausgleichsebenen
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Technical data at a glance CAB 750 CAB 850 CAB 950
Digital-multiplication measuring principle . . .
Sampling time optimization . . .
Multi-station capability . . .
Empirical calibration . . .
Correction value calculation . . .
Automatic correction control . . .
Digital display .

High resolution screen display . .
Multi function keyboard .

Touch-screen . .
Separate storage medium . . .
Centronics interface (printers) . .
Interface (RS 232; V2 . . .
Serial interface (COM) . .
Serial interface, Ethernet . .
Control interface, standard . . .
Control interface, Profi-/Inter-Bus . . .
Interface for 2 display units . .
Interface for external keyboard . .
Reference generator connection 1 1 1
Vibrations sensor connections 2 2 1-4

Measuring unit

Display resolution 640 x 400 1024 x 768 1024 x 768
Measurement uncertainty lgmm]  depending on the balancing machine  depending on the balancing machine  depending on the balancing machine
Measuring speed tmn -1 150 - 10.000 150 - 10.000 150 - 40.000
Unbalance measuring range 1:1.000.000 1:1.000.000 1:1.000.000
Measurement time, approx. [s] 15-6 1,5-6 15-6
Type data memory 100 10.000
Dimensions (194 & rack) [HE] 11 16 16
Weight, approx. [kgl 40 45 ?
Power requirement [V] 115/ 230 115/ 230 115/ 230
Power consumption IVA] 250 300 300
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Order No. R0760400.01 R0760600.01
For the mentionad measuring unis a multp iy o extensions and softwaro optons aro available hat re on y partaly discibed here. To adapt these t your specifi ask please consultone of ur ecjnoicl personne
1) + 6% /-10%, 50/60 Hz
2) Unlimited with external data storage medium
o.r. On request
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